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Architecture à PC et automate programmable

Caractéristiques générales

Système de supervision de la machine et de la 

production entièrement automatisé

Interface humaine à écran tactile

Intégration des éléments périphériques

Nombre de recettes illimité

Correction automatique ou manuelle de la boucle 

de contrôle de poids

Modem de télé diagnostic et télé maintenance

PC sous Windows XP et pilotage de l’automate 

programmable par Win CC

Intégration aux systèmes de gestion existants 

grâce au standard OPC

Option de sauvegarde sur CD-ROM

Manuels d’utilisation et de maintenance ainsi que 

dessins techniques et schémas électriques 

entièrement intégrés et visualisables à l’écran

Avantages

	Interface graphique très conviviale en couleurs

	Rapport statistique des paramètres du lot 

(distributions et tendances)

	Compatibilité avec la directive 21 CFR Part 11, 

incluant la journalisation des évènements

	Points de contrôle configurables

	Accès par plusieurs niveaux de privilèges et 

gestion des identifications

	Protection intégrale des données

•

Multi-Control 4

Particulier au MODUL™

Procédure d’échange de l’ECM pas à pas, semi-automatique.

Chaque action à entreprendre par l’opérateur est clairement 

explicitée par du texte et des images.

Chaque action à accomplir par l’opérateur doit être acquittée.

Programmation individuelle des décalages et étalonnages de 

chaque capteur par le biais de l’écran tactile.

Nombreuses fonctions de test et d’aide en ligne.

Système « double contrôle » optionnel permettant la mesure et 

le contrôle indépendants du poids et de la dureté des comprimés.

Système de « compression à porosité égale » optionnel pour 

une réduction de la variabilité du temps de dissolution et de la 

biodisponibilité du comprimé (uniquement sur MODUL™ P).

Armoire électrique

	Ne comprend que des composants conventionnels.

Contient le PC et l’automate 

programmable du système 

de contrôle, les variateurs 

de fréquence, transforma-

teurs, etc.

Livraison de série d’un 

onduleur.

Parfaite accessibilité

Unité de refroidissement 

de série.

Passage de câbles avec 

connecteur au-dessus ou 

en-dessous de l’armoire.

Armoire en acier inoxyda-

ble en option.

Architecture à RAID 5 en option.
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MODUL™ P MODUL™ S MODUL™ D
Cadence et 

productivité 
augmentées

Meilleure 
qualité du 
comprimé

Rendement plus 
élevé

Meilleure fiabilité 
et maintenance 

plus aisée

MODULES DE COMPRESSION ÉCHANGEABLES (ECM)
ECM confiné (C-ECM) • • • nnn nnn nnn

ECM à haut confinement (HC-ECM) • • • nnn nnn nnn

ECM lavable (WOL-ECM) • • • nnn nnn nnn

ECM bi-couche (B-ECM) • ≠ ≠ nnn nnn nnn

Jeu de pièces pour production bi-couche ≠ ≠ •
ECM galénique (G-ECM) • • ≠ nnn

ÉLÉMENTS PÉRIPHÉRIQUES
Unité de base • • •

Étanchéité à la poudre • • • nnn

Lavage déporté • • • nnn

Technologie passe-muraille pour périphériques ouverts • • • nnn

MONTAGE ET DÉMONTAGE DE L’ECM
Démontage de l’ECM (en minutes) 10 15 20 nnn

Remontage de l’ECM (en minutes) 10 15 20 nnn

Nombre total de composants à installer/démonter 2 2 3 nnn

DURÉE DE RÉSIDENCE
Grands galets de compression pour durée de résidence allongée • • • nnn nnn

Durée de résidence allongée et librement ajustable à la pré-compression • • • nnn nnn

Durée de résidence allongée et librement ajustable à la compression finale • ≠ ≠ nnn nnn

SUPERVISION DE LA PRODUCTION
Contrôle du poids par mesure du déplacement à la pré-compression • • • nnn

Contrôle du poids par mesure de la force de compression à la compression finale • • • nnn

Contrôle indépendant du poids et de la dureté (double contrôle) • • • nnn

Rejet des comprimés hors-tolérance - poids • • • nnn

Rejet des comprimés hors-tolérance - dureté (double rejet) • • • nnn

Système de contrôle du poids des comprimés autorisant l’analyse de procédés (PAT) • • • nnn

Rejet d’un comprimé unique • • • nnn

Sortie d’échantillonnage des comprimés • • • nnn

PRINCIPE OPÉRATIONNEL DE LA COMPRESSION
Compression à épaisseur égale • • • nnn

Compression à porosité égale • ≠ ≠ nnn

SYSTÈME D’ALIMENTATION EN POUDRE
Distribution forcée à double palette et encombrement réduit • • • nnn

Ajustage indépendant des vitesses de rotations des palettes d’alimentation • • • nnn nnn nnn

Régulation automatique de la pression de poudre dans le distributeur • • • nnn nnn nnn

Alimentation pourvue d’un agitateur anti-cheminées • • • nnn nnn nnn

Distributeur fermé par pièce d’usure de qualité alimentaire • • • nnn

SYSTÈME D’EXTRACTION DES FINES
Régulation manuelle de la dépression • • • nnn nnn

Surveillance de la dépression couplée à une alarme • • • nnn nnn

Régulation automatique de la dépression • • • nnn nnn

SYSTÈME DE PROTECTION DES POINÇONS
Indépendant de la supervision (plus fiable qu’un système électromécanique) • • • nnn

Système pneumatique (coussin d’air, plus sûr et propre qu’un système hydraulique) • • • nnn

Détection de serrage poinçons (supérieurs et inférieurs) • • • nnn

AUTRES CARACTÉRISTIQUES
Tourelle et couronne en acier forgé • • • nnn

Couronne chromée au dur • • • nnn

Guides de poinçons supérieurs échangeables et rainures de clavettes (supérieures et inférieures) • • • nnn

Segments démontables pour supports de matrices et joints racleurs • • • nnn

Circuits de lubrification indépendants pour poinçons supérieurs et inférieurs • • • nnn

Entraînement découplé thermiquement • • • nnn

Détection des poinçons usés • • • nnn nnn

Détection des obturations dans la goulotte de sortie • • • nnn nnn

La technologie                    : caractéristiques et avantages
Inclus la liste des éléments de base et des options disponibles
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MODUL™ P MODUL™ S MODUL™ D
Cadence et 

productivité 
augmentées

Meilleure 
qualité du 
comprimé

Rendement plus 
élevé

Meilleure fiabilité 
et maintenance 

plus aisée

MODULES DE COMPRESSION ÉCHANGEABLES (ECM)
ECM confiné (C-ECM) • • • nnn nnn nnn

ECM à haut confinement (HC-ECM) • • • nnn nnn nnn

ECM lavable (WOL-ECM) • • • nnn nnn nnn

ECM bi-couche (B-ECM) • ≠ ≠ nnn nnn nnn

Jeu de pièces pour production bi-couche ≠ ≠ •
ECM galénique (G-ECM) • • ≠ nnn

ÉLÉMENTS PÉRIPHÉRIQUES
Unité de base • • •

Étanchéité à la poudre • • • nnn

Lavage déporté • • • nnn

Technologie passe-muraille pour périphériques ouverts • • • nnn

MONTAGE ET DÉMONTAGE DE L’ECM
Démontage de l’ECM (en minutes) 10 15 20 nnn

Remontage de l’ECM (en minutes) 10 15 20 nnn

Nombre total de composants à installer/démonter 2 2 3 nnn

DURÉE DE RÉSIDENCE
Grands galets de compression pour durée de résidence allongée • • • nnn nnn

Durée de résidence allongée et librement ajustable à la pré-compression • • • nnn nnn

Durée de résidence allongée et librement ajustable à la compression finale • ≠ ≠ nnn nnn

SUPERVISION DE LA PRODUCTION
Contrôle du poids par mesure du déplacement à la pré-compression • • • nnn

Contrôle du poids par mesure de la force de compression à la compression finale • • • nnn

Contrôle indépendant du poids et de la dureté (double contrôle) • • • nnn

Rejet des comprimés hors-tolérance - poids • • • nnn

Rejet des comprimés hors-tolérance - dureté (double rejet) • • • nnn

Système de contrôle du poids des comprimés autorisant l’analyse de procédés (PAT) • • • nnn

Rejet d’un comprimé unique • • • nnn

Sortie d’échantillonnage des comprimés • • • nnn

PRINCIPE OPÉRATIONNEL DE LA COMPRESSION
Compression à épaisseur égale • • • nnn

Compression à porosité égale • ≠ ≠ nnn

SYSTÈME D’ALIMENTATION EN POUDRE
Distribution forcée à double palette et encombrement réduit • • • nnn

Ajustage indépendant des vitesses de rotations des palettes d’alimentation • • • nnn nnn nnn

Régulation automatique de la pression de poudre dans le distributeur • • • nnn nnn nnn

Alimentation pourvue d’un agitateur anti-cheminées • • • nnn nnn nnn

Distributeur fermé par pièce d’usure de qualité alimentaire • • • nnn

SYSTÈME D’EXTRACTION DES FINES
Régulation manuelle de la dépression • • • nnn nnn

Surveillance de la dépression couplée à une alarme • • • nnn nnn

Régulation automatique de la dépression • • • nnn nnn

SYSTÈME DE PROTECTION DES POINÇONS
Indépendant de la supervision (plus fiable qu’un système électromécanique) • • • nnn

Système pneumatique (coussin d’air, plus sûr et propre qu’un système hydraulique) • • • nnn

Détection de serrage poinçons (supérieurs et inférieurs) • • • nnn

AUTRES CARACTÉRISTIQUES
Tourelle et couronne en acier forgé • • • nnn

Couronne chromée au dur • • • nnn

Guides de poinçons supérieurs échangeables et rainures de clavettes (supérieures et inférieures) • • • nnn

Segments démontables pour supports de matrices et joints racleurs • • • nnn

Circuits de lubrification indépendants pour poinçons supérieurs et inférieurs • • • nnn

Entraînement découplé thermiquement • • • nnn

Détection des poinçons usés • • • nnn nnn

Détection des obturations dans la goulotte de sortie • • • nnn nnn

• Caractéristique de série        • Optionnel       ≠ Non disponible
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•
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Outillage (EU ou TSM)		  D35	 D	 B 	 BB	 BBS
		  (Pas disponible sur MODULTM P)

Diamètre maximal du comprimé1	 mm	 35	 25,4	 16 (L=19)	 13 (L=14,3)	 8

Diamètre du corps du poinçon	 mm	 35	 25,4	 19	 19	 16

Diamètre externe de la matrice 	 mm	 52	 38,1	 30,16	 24	 22

Hauteur de la matrice	 mm	 30	 23,81	 22,22	 22,22	 22,22

Nombre de positions		  39	 53	 67	 81	 89

Remplissage maximal	 mm	 20 (25)	 20	 19	 19	 19

Pénétration du poinçon supérieur	 mm	 1 to 4	 1 to 4	 1 to 4	 1 to 4	 1 to 4

Force de pré-compression maximale2	 kN	 10	 10	 10	 10	 10

Force de compression maximale3	 kN	 100	 100	 100	 100	 100

Production maximale4	 comp/h	 350.000	 540.000	 722.000	 875.000	 1.069.000

Besoins électriques		  Triphasé + neutre - 380 V / 400 V / 415 V / 460 V - 50 Hz / 60 Hz - 25 kVA

Besoins en air comprimé		  6-8 bar / 100 l/min

Besoins pour l’aspiration des poussières	 150 m3/h à 15 mbar

Dimensions et poids 		  L = 2000 mm x P = 1500 mm x H = 2250 mm - 6000 kg

Nombre de positions 		  -	 21	 26	 31	 35

Remplissage maximal	 mm	 -	 20	 19	 19	 19

Pénétration du poinçon supérieur	 mm	 -	 1 to 4	 1 to 4	 1 to 4	 1 to 4

Force de pré-compression maximale2	 kN	 -	 10	 10	 10	 10

Force de compression maximale3	 kN	 -	 80	 80	 80	 80

Production maximale4	 comp/h	 -	 126.000	 187.000	 223.000	 252.000

Besoins électriques		  Triphasé + neutre - 380 V / 400 V / 415 V / 460 V - 50 Hz / 60 Hz - 7 kVA

Besoins en air comprimé		  6-8 bar / 100 l/min

Besoins pour l’aspiration des poussières	 150 m3/h à 15 mbar

Dimensions et poids 		  L = 1030 mm x P = 1555 mm x H = 2170 mm - 2500 kg

Nombre de positions		  23	 31	 38	 46	 52

Remplissage maximal	 mm	 20 (25)5	 20	 19	 19	 19

Pénétration du poinçon supérieur	 mm	 1 to 4	 1 to 4	 1 to 4	 1 to 4	 1 to 4

Force de pré-compression maximale2	 kN	 10	 10	 10	 10	 10

Force de compression maximale3	 kN	 100	 100	 100	 100	 100

Production maximale4	 comp/h	 118.000	 186.000	 274.000	 331.000	 374.000

Besoins électriques		  Triphasé + neutre - 380 V / 400 V / 415 V / 460 V - 50 Hz / 60 Hz - 14 kVA

Besoins en air comprimé		  6-8 bar / 100 l/min

Besoins pour l’aspiration des poussières	 150 m3/h à 15 mbar

Dimensions et poids 		  L= 1260 mm x P = 1300 mm x H = 2200 mm - 4100 kg

  

1	 Pour des comprimés de forme spéciale, il est recommandé de 
contacter GEA Courtoy nv.

2 	 10 kN avec durée de pré-compression prolongée par 
compensateur pneumatique. 100 kN sur demande pour 
applications spécifiques.

3	 Si la force prévue dépasse les 70% de la valeur maximale, il est 
recommandé de contacter GEA Courtoy nv.

4	 La production réelle dépend des caractéristiques du produit et 
des comprimés.

5	 Sur demande



www.geapharmasystems.com

Le savoir-faire central

à l’échelle globale

Basés sur un engagement fort vers la 

recherche et développement, les centres 

de technologie pharmaceutique en 

Belgique, Danemark, Suisse, Royaume-

Uni, Singapour et Etats-Unis fournissent

support technique et savoir-faire global à 

l’industrie pharmaceutique. Ces centres d’excellence donnent à nos clients 

accès à une large gamme d’installations de tests et à des équipes d’experts 

dotés d’un savoir-faire technique et de procédés. Nos équipes travaillent en 

étroite collaboration avec nos clients pour optimiser leurs procédés et 

évaluer leurs produits, leur permettant d’atteindre leurs objectifs de

procédé et de production.

Une expérience rentable de la

fabrication sous contrat

Leader mondial dans la fourniture

d’équipements pharmaceutiques, 

GEA Pharma Systems propose aux 

fabricants du monde entier l’opportunité 

de développer un partenariat rentable 

pour le développement et la fabrication 

sous contrat. NPS combine une technologie avancée avec une connaissance 

de l’industrie pharmaceutique pour aider les clients à maximiser leurs 

résultats de développement.
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GEA Courtoy nv

Bergensesteenweg 186

B-1500 Halle · Belgique

Tél : +32 2 363 8300 · Fax : +32 2 356 0516

E-mail : courtoy@geagroup.comGEA Pharma Systems




